35-550 Hinterachsmittelstiick mit Tellerrad-

210 mm verstarkt

Vorausgegangene Arbeiten: Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte und
Hinterachsmittelstliick aus-, einbauen (35-520). Richtzeiten: 35-0815

Hinterachsmittelstiick (50)

HinterachsabschluR3deckel (54)

Entlifter (55)

Sicherungsringe (30a)

Verbindungsflansche (33, 33a)

einfallen. Anziehdrehmoment
Olverschluschraube (51) 50 Nm.

auf-, abspannen.

Aufspannvorrichtung 129 589 00 31 00.
ab-, anmontieren. Dichtflache reinigen und
mit Dichtmittel bestreichen.
Anziehdrehmoment der Bundschraube
(56b)=55 Nm.

Drehmomentschlissel 001 589 66 21 00
(ziffern 3 und 86-87).

erneuern, 30 Nm (Ziffer 91).

aus-, einbauen, erneuern.
Haken 116 589 01 62 00
(ziffern 4 und 84-85).

abnehmen, einsetzen. Spiel der
Verbindungsflansche (33, 33a) einstellen,
(ziffern 5 und 85).
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Seitliche Lagerdeckel (27, 27b) aus-, einbauen, dazu Innensechskantschrauben
(27a) heraus-, hineindrehen.
Anziehdrehmoment 20 Nm.

Zahnflankenspiel und Spreizung

einstellen.

Anlageklotze 201589 01 63
00

MeRbiigel 126 589 08 21
00

Drehmomentschlissel 001 589 66 21
00

ZahnspielmefR3gerat 140589 08 21
00

(ziffern 6 und 73-80).

Ausgleichgetriebegehduse (12a) herausnehmen, einsetzen (Ziffern 7 und 73).
O-Ringe (25) aus-, einbauen, erneuern (Ziffern 8 und 67).
Ausgleichscheiben (26) abnehmen, aufsetzen und zusammen mit den

Lagerdeckeln (27, 27b) fir linke und rechte
Seite zeichnen (Ziffern 8 und 67).

Radialdichtringe (32a) aus-, einpressen, erneuern.
Einschlagdorn 140 589 03 15 00 (Ziffern 9
und 66).

Kegelrollenlager-Innenringe (11a) abziehen, kennzeichnen und aufpressen.

Abziehvorrichtung 123 589 08 33 00
Einschlagdorn 140 589 09 15 00
(ziffern 10 und 65).

Kegelrollenlager-AuRenringe (11) ausziehen, kennzeichnen und einpressen.

Abzieher 000 589 88 33
00,

Abzieharme 126 589 00 34
00,

Druckstiick 124 589 02 34
00,

Einschlagdorn 140 589 09 15 00

(ziffern 11 und 71).

Tellerrad (47a) ab-, anbauen. Stellung des Tellerrades zum
Ausgleichgetriebegehause (12a)
kennzeichnen, vorsichtig abdriicken. Tellerrad
vor der Montage auf 75-85 T erwarmen.
Tellerradschrauben erneuern.
Anziehdrehmoment der Sicherungsschrauben
mit Sperrzahne 140 Nm.
Drehmomentschlissel 001 589 67 21 00
(ziffer 12).

Zwolfkant-Bundmutter (40a) I6sen, festziehen, erneuern und sichern.
Anziehdrehmoment 120-130 Nm.
Steckschlisseleinsatz 30 mm 126 589 02 09
00, Halteschliissel 129 589 01 07 00,
Reduzierstiick 100 589 02 59 00,
Drehmomentschlissel
001 589 66 21 00 (Ziffern 13 und 63-64).

Gelenkflansch (41a) aus-, einbauen. Stellung des Gelenkflansches
zum Antriebskegelrad zeichnen. Laufflache fir
den Radialdichtring auf Verschleif3 prifen, ggf.
Gelenkflansch erneuern.

Mit Abzieher 129 589 01 33 00 ggf. abziehen.
(ziffern 15 und 62).
O-Ring (41b) erneuern (Ziffer 61).
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Radialdichtring (42a)

Olschleuderscheibe (43c)

Zwoblfkant-Bundmutter (43b)

Antriebskegelrad (47)

Kegelrollenlager-Innenring (43)

Kegelrollenlager-Aul3enringe (43, 46)

Abstandhulse (44) mit Anlagescheiben (48)

Zahnrad ABS (49)

Kegelrollenlager-Innenring (46)

aus-, eindriicken, erneuern.
Eindriickdorn 140 589 02 15 00
(ziffern 16 und 60).

ab-, aufdriicken, erneuern.
Einschlagdorn 140 589 02 15 00
(ziffern 17 und 59).

l6sen, festziehen, erneuern und sichern.
Reibmoment einstellen.

Steckschlisseleinsatz SW 41 140 589 01 09
00

Steckschlusseleinsatz 3/4" 140 589 00 08
0D?ehmomentmengeriait 001 589 49 21
g?eduzierstijck 100 589 02 59
0D?ehmomentschlilssel 001 589 74 21
00

(ziffern 18 und 51-53 und 55).

aus-, einbauen und auf Einstellmaf3 einstellen.
Zum Ausdriucken des Antriebskegelrades aus
dem Gehause Zweiarmabzieher

000 589 65 33 00 verwenden. Beim Einbau

Antriebskegelrad mit Aus-, Einbauwerkzeug
140 589 10 43 00 abstutzen (Ziffern 19 und
49).

abnehmen, aufstecken. Mit Aufpref3hiilse

140 589 04 15 00 aufdriicken (Ziffern 19
und 50).

aus-, einbauen. Ausgleichscheibe (45)
herausnehmen, einlegen und berechnen. Aus-,
Einbauwerkzeug 140 589 10 43 00

Druckstiick 140 589 10 43 00 Teil
03
Druckstick 140 589 10 43 00 Teil
16

Einziehvorrichtung 140589 01 43 00
(ziffern 20-22 und 33-47).

abnehmen, aufsetzen. Abstandhiilse und
Anlagescheiben erneuern (Ziffern 23 und 48).
abziehen, aufpressen, ausgenommen
Hinterachsmittelstiick mit ASR. Zum Aufpressen
Aufpre3hiilse 140 589 04 15 00 verwenden.
Abzieher 000 589 88 33 00 mit Abzieharme

116 589 12 33 00 (Ziffern 24 und 32).

vom Antriebskegelrad (47) abziehen,
aufpressen.

Abziehvorrichtung-Grundgeradt 001 589 36 33
00

Verlangerung 000 589 35 34
00
Spannzange 140 589 02 34
00

Maulschliissel SW 55 65 140 589 00 01
00

Zum Aufpressen, AufpreBhiilse

140 589 04 15 00 ohne Innenhilse

verwenden. (Ziffern 25-27 und 31).
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Prifen alle Teile (Ziffer 28-30).

Hinterachsmittelstlick mit ASR
Ausgleichscheibe (L6/3c) fiir Drehzahlgeber

abnehmen. Prifmaf "a" ermitteln, Dicke der

Ausgleichscheibe bestimmen und mit
Papierklebefolie aufkleben (Ziffer 89).

Olsorten und Fillmenge

Standard-Ausgleichgetriebe
Ausgleichgetriebe mit ASR

Hypoidgetriebedl SAE 90

siehe Betriebsstoff-Vorschriften Blatt-Nr. 235

Fullmenge 1,4 Liter

Einstellwerte des Radsatzes

Zahnflankenspiel des Radsatzes 0,08-0,14 mm
Einstellung der Kegelrollenlager fiir das Ausgleichgetriebe: Die Kegelrollenlager
erhalten ihre notwendige Vorspannung durch Aufweiten (Spreizen) des

0,15-0,20 mm

Hinterachsgehauses um

Zulassige Toleranz des EinstellmalRes "A" des Antriebskegelrades

+ 0,01 mm

- 0,02 mm
Zulassiger Hohenschlag an den Kegelrollenlagersitzen 0,02 mm
Ausgleichscheiben zur Einstellung des Zahnflankenspieles und des
Spreizmalies
Dicke 1,0-2,60 mm
Abstufung 0,05 zu 0,05
Hinweis
Wenn erforderlich, ist eine Ausgleichscheibe auf die notwendige Dicke abzuschleifen.
Ausgleichscheiben zur Einstellung des Antriebskegelrades
Dicke 1,5-2,40 mm
Abstufung 0,05 zu 0,05
Hinweis
Wenn erforderlich, ist eine Ausgleichscheibe auf die notwendige Dicke abzuschleifen.
Zahnrad (Rotor) fir Drehzahlgeber ABS
Teil-Nr. Ubersetzung i Zahnezahl
siehe ET Microfilm 2,82 34
siehe ET Microfilm 2,64/2,65 36
siehe ET Microfilm 2,24 43
Reibmoment der Antriebskegelrad-Lagerung ! )
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Lagerpaarung der Kegelrollenlager-Hersteller

groRes Kegelrollenlager

kleines Kegelrollenlager

Reibmoment

Timken SKF 235-255 Ncm
Timken FAG 270-280 Ncm
gelaufene Kegelrollenlager 50-100 Ncm

L

Zur richtigen Einstellung der Kegelrollenlager ist die Zwolfkant-Bundmutter am Gelenkflansch so anzuziehen, bis das vorgeschriebene

Reibmoment beim Durchdrehen des Antriebskegelrades erreicht ist. Zur Kontrolle des Reibmomentes beim
Durchdrehen des Antriebskegelrades darf das Ausgleichgetriebe mit Tellerrad nicht eingebaut sein.

Befestigungsschrauben fir Tellerrad

Flanschdicke vom

Ausgleichgetriebegehduse

Sechskantschraubenléange

Teil-Nr.

8 mm

20 mm selbstsichernd

siehe ET Microfilm

Gelenkflansch am Antriebskegelrad

Durchmesser fur Laufflache fir Radialdichtring 40,00 mm
am Gelenkflansch

39,84 mm
Zulassiger Hohenschlag der Dichtflache des Gelenkflansches 0,06 mm
Sicherungsringe zur Einstellung des Axialspieles der Verbindungsflansche
Dicke 1,40-2,70 mm
Abstufung 0,05 zu 0,05 mm

Ausgleichscheibe zur Einstellung des Abstandmalies der ASR-
Drehzahlgeber zum Verbindungsflansch

Teil-Nr. Prifmal "a" Dicke 0,02 mm
[mm] [ mm ]
siehe ET Microfilm 44,5 2,3
siehe ET Microfilm 44,6 2,2
siehe ET Microfilm 44,7 2,1
siehe ET Microfilm 44.8 2,0
siehe ET Microfilm 449 1,9
siehe ET Microfilm 45,0 18
siehe ET Microfilm 45,1 1,7
siehe ET Microfilm 45,2 1,6
siehe ET Microfilm 45,3 15
siehe ET Microfilm 45,4 14
siehe ET Microfilm 45,5 1,3
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Sonderwerkzeuge
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41a
4 40a

48

47

276

15
26
27a
55 32a
/ 33¢
17
1
8 16
)
1a
33a
12a 1 %a
47a
T
30a55 19 14 54 56 PAE-808D-B3
1l1a Kegelrollenlager 42a Radialdichtring
12a Ausgleichgetriebegehause 43 Kegelrollenlager
14 Kugelscheibe 43b Zwolfkant-Bundmutter fir Antriebskegelradlagerung
15 Ausgleichkegelrad 43c Olschleuderscheibe
16 Ausgleichbolzen 44 Abstandhilse
17 Hinterachswellenrad 45 Ausgleichscheibe
18 Anlaufscheibe 46 Kegelrollenlager
19 Spannhulse a7 Antriebskegelrad
25 O-Ring 47a Tellerrad
26 Ausgleichscheiben 48 Anlagescheiben
27a Innensechskantschrauben 50a Hinterachsgehause
27b Seitliche Lagerdeckel 51 Oleinfiillschraube
30a Sicherungsring 54 AbschluRdeckel
32a Radialdichtring 55 Entllfter
33a Verbindungsflansch 56 Sechskantschraube mit Bund
33c Rillenkugellager
40a Zwolfkant-Bundmutter fur 4-Arm-Gelenkflansch
4la Gelenkflansch
41b O-Ring
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Zerlegen
1 Hypoidgetriebedl ablassen.

2 Hinterachsmittelstiick in die
Aufspannvorrichtung (050) 129 589 00 31 00
mit Aufnahmeteil (050a) 129 589 00 31 00
Teil 15 einspannen und festziehen (Pfeile).

3 HinterachsabschluRdeckel (54) von
Hinterachsmittelstiick abmontieren.

4  Sicherungsringe (30a) von beiden
Verbindungsflanschen mit geeigneter Zange
oder Haken 116 589 01 62 00 abziehen.
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5 Verbindungsflansche (33a) aus den
Hinterachswellenradern ziehen.

M)

P35 -5&39-12

6 Innensechskantschrauben (27a)
herausdrehen. Seitliche Lagerdeckel (27b) aus
Hinterachsgehduse herausziehen und
zusammen mit Ausgleichscheiben abnehmen.

A\

Darauf achten, daB das Ausgleichgetriebe
nicht aus dem Hinterachsgehause fallt.

7 Ausgleichgetriebe (12a) aus
Hinterachsgehause nehmen.
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8 O-Ringe (25) abziehen. Ausgleichscheiben
(26) zur Einstellung des Zahnflankenspieles
bzw. des Spreizmal3es abnehmen und
zusammen mit den Lagerdeckeln (27b) fur linke
und rechte Seite zeichnen.

Anordnung Lagerdeckel mit ASR

PaS-E&al-13

9 Seitlichen Lagerdeckel in Schraubstock
spannen und Radialdichtring (32a) mit einem
Schraubendreher aus den seitlichen
Lagerdeckeln (27, 27b) dricken.

27 Lagerdeckel ABS

27b Lagerdeckel ASR

P35S -GG44 -1
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10 Kegelrollenlager-Innenring (11a) aus
Lagerdeckel (27b) mit Abziehvorrichtung (011)
123 589 08 33 00 abziehen und fir linke und

rechte Seite zeichnen.

11 Beide Kegelrollenlager-Auf3enringe (11a)
mit Abzieher (011a) 000 589 88 33 00 und
Abzieharme (011b) 126 589 00 34 00 aus dem
Ausgleichgetriebegehause ausziehen und
zeichnen, um Verwechslungen beim
Wiedereinbau auszuschlielzen.

Hinweis
Zum Abstitzen das Druckstiick (011c)
124 589 02 34 00 verwenden.

12 Sicherungsschrauben (Sperrzahnschrauben)
(13a) I6sen und Tellerrad (47a) vorsichtig
abdriicken.

Hinweis

Wird der Radsatz wiederverwendet, Stellung
des Tellerrades zum Ausgleichgetriebegehause
zeichnen, damit beim Montieren das Tellerrad
wieder an die gleiche Stelle kommt (Pfeil).

P35 - 584013

A

et
AN

Copyright DaimlerChrysler AG 17.10.07 G/09/07. Dieser WIS-Ausdruck wird nicht vom Anderungsdienst erfasst Seite 12



13 Halteschliissel (040) 129 589 01 07 00 auf

Gelenkflansch (41a) aufstecken. Zwoélfkant- T—"_____' i
Bundmutter mit Steckschlusseleinsatz 30 mm ' v =l B N
% A

(040a) 126 589 02 09 00 I6sen und abnehmen.

14 Stellung des Gelenkflansches zum
Antriebskegelrad zeichnen.

7 1N
=2

&

\¢

R

-ﬂ
[ =1 g ¥ 2 -5848-13

15 Gelenkflansch (41a), falls erforderlich, mit
Abziehvorrichtung (041) 129 589 01 33 00 vom
Antriebskegelrad abziehen und abnehmen.

16 Radialdichtring (42a) mit geeignetem
Schraubendreher oder MeiRel aus dem
Hinterachsgehaduse ausdriicken.

| PO -5450-13
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17 Olschleuderscheibe (43c) mit
Schraubendreher von der Zwoélfkant-Bundmutter
(43b) abdriicken.

18 Innere Zwolfkant-Bundmutter mit
Steckschliisseleinsatz SW 41 (043) 140 589 01
09 00 und Steckschliisseleinsatz 3/4" (043a)

140 589 00 08 00 I6sen und abnehmen.

AN\

Beim Ldsen der Zwdlfkant-Bundmutter die
Steckschlisselverlangerung (043) an der
Aufspannvorrichtung anstehen lassen (Pfeil).

19 Antriebskegelrad (47) mit Zweiarmabzieher
(047) 000 589 65 33 00 aus dem
Hinterachsgehause driicken und mit
Kegelrollenlager-Innenring abnehmen.

o
L

F3B-6682-13
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20 Ein- und Ausbauwerkzeug (038)

140 589 10 43 00 Teil 03 am
Hinterachsgehduse montieren. Mit Druckstiick
(038a)

140 589 10 43 00 Teil 16 den inneren
Kegelrollenlager-Auf3enring (46) aus dem

Hinterachsgehause herausziehen.
Ausgleichscheibe abnehmen.

21 Mit Druckstiick (038b) 140 589 10 43 00
Teil 18 den auRReren Kegelrollenlager-
AuRRenring (43) hinausdriicken.

22 Aus-, Einbauwerkzeug vom
Hinterachsgehduse abschrauben.

23 Abstandhiilse (44) und Anlagescheiben (48)
vom Antriebskegelrad abnehmen.

44  Abstandhilse
48 Anlagescheiben
49 ABS Zahnrad
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24 ABS Zahnrad (49) mit Abzieher (063)

000 589 88 33 00 und Abzieharme (063a)

116 589 12 33 00 vom Antriebskegelrad
abziehen, ausgenommen Hinterachsmittelstiick
mit ASR.

PX5 - 557-13

25 Abziehvorrichtung-Grundgeréat

001 589 36 33 00 mit Verlangerung (024c)
000 589 35 34 00 und Spannzange (024a)
140 589 02 34 00 zusammenstellen.

26 Abziehvorrichtung mit Spannzange (024a)
Uber das Kegelrollenlager schieben und mit
Spannhiilse (024b) hinter den Rollen des
Kegelrollenlagers festspannen.

Maulschliissel SW 55 65 140 589 00 01 0O.

27 Kegelrollenlager-Innenring mit der

Abziehvorrichtung (024) vom Antriebskegelrad
abziehen.

024

Prifen

28 Séamtliche Teile auf Wiederverwendbarkeit
prufen. Lagersitze am Antriebskegelrad auf
Héhenschlag prifen. Maximaler Hohenschlag
0,02 mm.

29 Laufflache fur den Radialdichtring am
Gelenkflansch kontrollieren. Bei eingelaufener
Laufflache Gelenkflansch erneuern.
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30 Gelenkflansch auf das Antriebskegelrad
aufstecken, dabei auf die angebrachte
Markierung achten. Hohenschlag des
Gelenkflansches an der Laufflache des
Radialdichtringes prifen.

Ist der Hohenschlag trotz mehrmaligem
Umsetzen des Gelenkflansches auf dem

Keilprofil groRer als 0,06 mm, Gelenkflansch
erneuern.

Hinweis

Jedes zu einem Radsatz gehdrende
Antriebskegelrad und Tellerrad ist mit einer
laufenden Nummer, die auf beiden Teilen
aufgeschrieben ist, gekennzeichnet (Pfeile).

Aullerdem ist der fir den betreffenden Radsatz

einzustellende Abstand der Rader zueinander
auf dem Antriebskegelrad immer mit einem
Vorzeichen + oder - angegeben.

Zur Errechnung der Dicke, der fir die
Einstellung des Antriebskegelrades
notwendigen Ausgleichscheibe, ist jeweils ein
MeRblatt zu benitzen. Ein Muster-
MeRblatt befindet sich am Schlul3

dieser Arbeitsnummer. Der MelRR- und

Ausrechnungsvorgang des darin aufgefiihrten
Beispiels ist in den folgenden Ziffern
eingehend beschrieben.
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Zusammenbauen und Radsatz

einstellen

31 GroRes Kegelrollenlager (46) mit der
Aufpref3hilse (047) 140 589 04 15 00 Teil 01

auf das Antriebskegelrad (47) aufpressen. Hierzu
Innenhiilse Teil 02 entfernen.

32 ABS Zahnrad (49) mit Aufpre3hilse (047)
140 589 04 15 00 Teil 1und Innenhiilse (047a)
Teil 2 aufpressen, ausgenommen
Hinterachsmittelstiick mit ASR.

Hinweis

Zahnezahl vom Zahnrad mufd mit
Hinterachsiibersetzung tibereinstimmen (siehe
technische Daten).

33 Mefuhr in MeRuhrhalter (056)
363 589 02 21 00 (Magnetstander entfernen)

auf die MeR3platte (031) 140 589 16 23 00

einschrauben.

34 MeBuhr unter ca. 3mm  Vorspannung
zunachst am Mef3kdrper (051b) 140 589 07 21
00 Teil 01 auf "0" einstellen.

47—

3 -A0AE-12

PAB-RESO-13

P5~3881=13
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35 AuReren Lagerring (46) auf den Rollenkéfig
des Antriebskegelrades (47) aufstecken und
Magnetplatte (020) 140 589 25 63 00
anbringen. Antriebskegelrad (47) in die
Melplatte (031) einsetzen und
Antriebskegelradhéhe mit Lager und
Magnetplatte messen.

36 Die Differenz zwischen MeRkdrperhdhe "B1"

und Antriebskegelradhdhe "B" ablesen und den
errechneten Wert (z. B. 1,46 mm) unter Ziffer 1
ins Mefblatt eintragen.

37 Grundabweichung "a" des
Antriebskegelrades (siehe Pfeil, + bzw. - ) unter
Ziffer 2

(z. B. - 0,04 mm) im Mef3blatt eintragen.

38 Werte von Ziffer 1 und 2, je nach
Vorzeichen des Wertes am Antriebskegelrad,
addieren (+) bzw. subtrahieren (-).

39 MeRkdrper (051b) 140 589 07 21 00 Tell
01 der Melvorrichtung in das
Hinterachsgehuse einsetzen und mit
Befestigungsstuck

140 589 07 21 00 Teil 02 verschrauben.

FA5- 5863 - 13

R

@)=

e —
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40 MeRuhr mit MeRuhrhalter (030)
111 589 08 23 00 in die Einstellehre (035)

115 589 05 21 00 einsetzen und unter 3 mm
Vorspannung auf "0" stellen.

41 Seitliche Anlageflache der Lagerdeckel am
Hinterachsgehause reinigen.

42 MeRaufnahme (030a) 116 589 01 21 00
Teil 01 zusammen mit MeRBuhrhalter (030) und
MeRuhr in die linke Bohrung des
Hinterachsgeh&uses einsetzen und
festschrauben.

43 Differenz zwischen eingestelltem
Lehrenmal? und MeRRkérperstirnseite ablesen
und unter

Ziffer 3 (z. B. - 0,55 mm gemessen und somit

in Minusrichtung) in das Mefblatt in Plus-, oder

AN ra-sema-o

Minusrichtung eintragen.

Hinweis

Die Angabe der Richtung Plus (+) oder Minus
(-) ist auf die Drehrichtung des Zeigers der
MeRuhr bezogen. Eine Abweichung von der
Nullstellung aus entgegengesetzt dem
Uhrzeigersinn bedeutet als Minus-

Richtung, im Uhrzeigersinn Plus- _E i I .

Richtung.

-— B1 Al —-

P35-0199-13

44 Zwischensumme der Werte aus Ziffer 1 und
Ziffer 2 sowie Wert aus Ziffer 3 addieren (+)
bzw. subtrahieren (-). Dieser errechnete Wert
ergibt die Dicke der Ausgleichscheibe.
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Beispiel:
Ziffer 1
Ziffer 2

Zwischensumme

Ziffer 3

Dicke der Ausgleichscheibe "S"

45 MeRaufnahme und MeRRkorper aus dem
Hinterachsgehduse herausnehmen.

46 Ausgleichscheibe (45) mit der errechneten
Scheibendicke "S" in das Hinterachsgehause
einlegen (siehe Beispiel).

Hinweis

Es durfen nur gehartete Ausgleichscheiben
verwendet werden. Sie stehen in verschiedenen
Dicken zur Verfugung (siehe technische Daten).
Wenn notwendig, eine Ausgleichscheibe
entsprechend abschleifen.
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47 AuRenringe des vorderen (43) und

hinteren (46) Kegelrollenlagers mit
der Einziehvorrichtung (060a-d)

140 589 01 43 00 in das

Hinterachsgehause einziehen.

A\

Darauf achten, dal3 die AuRenringe
beim Einziehen nicht verkanten.

080b 060c 43 45 46

060a

P35- 581016

060d

48 Beiderseits der neuen  Abstandhiilse (44)
je eine Anlagescheibe (48) beilegen und auf
das Antriebskegelrad stecken.

49 Antriebskegelrad in das Hinterachsgehéuse
einsetzen und mit dem Aus- und
Einbauwerkzeug (038) 140 589 10 43 00
abstitzen.

Dabei die Gewindespindel von Hand leicht bis
zur Stirnflache des Antriebskegelrad eindrehen.

49
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50 Kegelrollenlager-Innenring (43) auf
Antriebskegelrad aufschieben und mit
Aufpref3hilse (047) 140 589 04 15 00
eindriicken.

51 Neue innere Zwdlfkant-Bundmutter (43b)
aufschrauben.

A\

Den Anlagebund der Zwoélfkant-Bundmutter mit
Molykotefett bestreichen.

52 Steckschliisseleinsatz SW 41 (043)

140 589 01 09 00 und Steckschlisseleinsatz
3/4" (043a) 140 589 00 08 00 auf
Antriebskegelrad aufstecken.

vorsichtig
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53 Zwolfkant-Bundmutter vorsichtig S0 weit
mit Drehmomentschlissel 001 589 74 21 00
anziehen, bis das vorgeschriebene

Reibmoment erreicht ist (siehe Tabelle
"Reibmoment der Antriebskegelrad-Lagerung").

AN\

Beim Anziehen der Zwdlfkant-Bundmutter das
Antriebskegelrad mehrmals drehen und durch

leichte Schlage gegen das Hinterachsgehause
sicherstellen, daf3 sich die Kegelrollen in die
Laufbahnen gut einspielen.

54 Aus- und Einbauwerkzeug mit
Steckschlisseleinsatz SW 41 von
Hinterachsgehduse abnehmen.

55 Zur Kontrolle DrehmomentmeRgerat (018)
001 589 49 21 00 mit Reduzierstiick (019)

100 589 02 59 00 auf den
Steckschliisseleinsatz 3/4" (043a) 140 589 00

08 00 aufstecken und Antriebskegelrad
durchdrehen.

AN\

Zum Messen des Reibmomentes sollte das
Antriebskegelrad von Hand mit ca. 50-60 Umd./
min durchgedreht werden.
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Hinweis

Die Kegelrollenlager (43, 46) des
Antriebskegelrades (47) missen mit einer
bestimmten Vorspannung eingebaut sein. Diese
standig bleibende Vorspannung wird dadurch
erreicht, dal3 die zwischen dem Lager-
Innenring des vorderen Kegelrollenlagers und
dem Antriebskegelrad angeordnete

Abstandshilse (44) beim Anziehen der [l

Zwolfkant-Bundmutter (43b) zusammengepref3t
wird.

43

44

47

P35-B614-15

43  Kegelrollenlager
43b Zwoélfkant-Bundmutter

44  Abstandhilse

45  Ausgleichscheibe
46 Kegelrollenlager
47  Antriebskegelrad

48 Anlagescheiben

50 Hinterachsgehause

Ist das Reibmoment beim Durchdrehen des
Antriebskegelrades, d. h., ist die Vorspannung
der Kegelrollenlager zu gering, so ist die
Zwolfkant-Bundmutter (43b) noch etwas
nachzuziehen. Wurde das vorgeschriebene
Reibmoment Uberschritten, so ist das
Antriebskegelrad nochmals auszubauen und
eine neue Abstandhiilse (44) einzusetzen.
Keinesfalls darf das Reibmoment

durch Losen der Zwolfkant-

Bundmutter verringert werden, da
sonst die Vorspannung der Kegelrollenlager zu
gering ware. Die Folge ware im Fahrbetrieb ein
Spiel des Antriebskegelrades und damit
kénnten Gerédusche des Hinterachsantriebes
auftreten.
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56 MeRvorrichtung (040) 116 589 01 21 00
Teil 01 zusammen mit MeRBuhrhalter (030)

111 589 08 23 00 und MeRuhr zur Prifung der
Einstellung erneut in die linke Bohrung des
Hinterachsgehuses einsetzen. Zur Messung des
Einstellmalies "A" die Magnetplatte (020)

140 589 25 63 00 auf die Stirnseite des
Antriebskegelrades aufsetzen.

Hinweis

Bei dem Radsatz des aufgefiihrten Beispiels
betragt die Abweichung - 0,04 mm vom
Grundmalf3 in Minus-Richtung und entspricht
dem MafR, das an der Stirnseite des
Antriebskegelrades aufgeschrieben ist.

Die zulassige Grundabweichung des
Einstellmaf3es "A" darf in plus 0,01 und in
minus

0,02 mm nicht Uiberschritten werden.

Bei einer groReren Abweichung ist die
eingebaute Ausgleichscheibe nachzuschleifen
oder eine neue Ausgleichscheibe
entsprechender Dicke einzubauen. Hierbei muf3
jedoch unbedingt eine neue

Abstandhulse fur die Kegelrollenlager
verwendet werden.

FAS-BEF2 -1
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57 MeRvorrichtung, Magnetplatte und Mefl3uhr
mit Halter aus dem Hinterachsgehéuse
nehmen.

58 Zwodlfkant-Bundmutter (43b) mit einem
Stemmer in eine der beiden Nuten des
Antriebskegelrades so einstemmen, dald
zwischen Nut und Sicherungslappen kein Spalt
entsteht (Ausschnitt, oben links).

A\

Axial keine starke Schlage ausfihren.

59 Neue Olschleuderscheibe (43c) auflegen.
Mit Einschlagdorn (042a) 140 589 02 15 00
auf den Bund der Zwoélfkant-Bundmutter
aufdruicken.

| . < Pas-sATA-13

MaRe fur den Stemmer, Ausschnitt unten links:
a=ca. 8 mm

b=ca. 4 mm
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60 Teilgummierten Radialdichtring (042a) an
der Dichtlippe mit Hypoidgetriebedl
bestreichen und mit dem Eindriickdorn (042a)
140 589 02 15 00 ins Hinterachsgehause
eindriicken.

61 O-Ring (41b) im 4-Armgelenkflansch
erneuern.

62 Gelenkflansch auf das Antriebskegelrad
stecken, hierbei auf die evtl. angebrachten
Markierungen am Gelenkflansch und am
Antriebskegelrad achten.

48
50
P3E5-5615-15
42a 43c 43
042a
Y
v
4.3b F36-8813-13
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63 Neue Zwolfkant-Bundmutter aufschrauben.

Halteschlussel (040) 129 589 01 07 00 und
Steckschliisseleinsatz 30 mm (040a)

126 589 02 09 00 auf den Gelenkflansch (41a)
aufstecken und Zwolfkant-Bundmutter mit
120-130 Nm festziehen.

64 Zwolfkant-Bundmutter (40a) mit einem
Stemmer in eine der beiden Nuten des
Antriebskegelrades so einstemmen, dal}

zwischen Nut und Sicherungslappen kein Spalt
entsteht.

AN\

Axial keine starken Schlage ausfiihren.

Male fur den Stemmer, Ausschnitt unten links

65 Kegelrollenlager-Innenring (11a) mit
Einschlagdorn (011a) 140 589 09 15 00 in
seitlichen Lagerdeckel (27, 27b) aufpressen.

Anordnung mit ABS
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Anordnung mit ASR

P35 -5E12=-13

66 Radialdichtring (32a) mit Eindriickdorn

(032a) 140 589 03 15 00 einpressen.
Lagerdeckel (27b) dazu auf Aus-,
Einbauwerkzeug (034a) —
129 589 02 43 00 Teil 01 auflegen. : 032a
/'\
/1 32a
/
] 27h
/
/
\ L
/] s
4 d
. ?
/] 034a—
q /]
Fu - |
P36-5810-18
67 Die zuvor ausgebauten Ausgleichscheiben
(26) auf die Lagerdeckel (27b) auflegen und
neue O-Ringe (25) in die Nuten der 26 25
Lagerdeckel einsetzen. |
(4]
)
LA
[
0
. 0
Anordnung Lagerdeckel mit ASR
PaS-Edal-13

Zahnflankenspiel einstellen

Hinweis
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Das Zahnflankenspiel des Radsatzes und die
erforderliche Vorspannung der Kegelrollenlager
zur Lagerung des Ausgleichgetriebes werden
durch Ausgleichscheiben zwischen den
Lagerdeckeln und dem Hinterachsgehause
eingestellt. Die Ausgleichscheiben stehen in
verschiedenen Dicken zur Verfigung. Zur
Montage die zuvor ausgebauten Lagerdeckel
und Ausgleichscheiben auf der entsprechenden
Seite wieder einbauen, um eine vorlaufige
Grundstellung zu erhalten.

68 Ausgleichgetriebe zerlegen und
zusammenbauen (35-560).

69 Bohrung des Tellerrades und Sitz auf dem
Ausgleichgetriebegehause sorgfaltig reinigen.
Tellerrad (47a) auf 75-85 C erwarmen und auf
das Ausgleichgetriebegehause aufsetzen.
Dabei ist ggf. auf die zuvor angebrachte
Kennzeichnung von Tellerrad und
Ausgleichgetriebegehause zu achten (Pfeil).

LaRt sich das Tellerrad nicht auf das
Ausgleichgetriebegehduse setzen, so ist mit
leichten Hammerschlagen (Gummihammer)
nachzuhelfen.

A

o8
ALY

AN\

Beim Einbau eines neuen
Ausgleichgetriebegehauses oder bei neuen
Tellerradschrauben ist auf die Lange der
Tellerradschrauben zu achten.
Ausgleichgetriebegehduse mit 8 mm

—
dickem Anlageflansch (MaRR "B") 20 mm Z
I

lange  Tellerradschrauben verwenden.

PASE-5623-13
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70 Neue Sicherungsschrauben mit Sperrzahne
(13a) mit 140 Nm Uber Kreuz festziehen.
Drehmomentschliissel 001 589 67 21 00.

AN\

Tellerradschrauben nach einmaligem
Gebrauch grundsatzlich erneuern.

71 Kegelrollenlager-Au3enring (11a) mit
Einschlagdorn (011a) 140 589 09 15 00 in das
Ausgleichgetriebegehduse (12a) einpressen.

72 0O-Ringe und Lagerdeckel (27a) am Umfang
leicht mit Hypoidgetriebedl bestreichen.

73 Ausgleichgetriebe ins Hinterachsgehause
einsetzen und die beiden seitlichen
Lagerdeckel (27a) bis an den Anschlag
einschieben.

AN\

O-Ringe beim Einfiihren der Lagerdeckel nicht
beschadigen.

A

W)/
AN

P35=-E024=-13
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A\

Auf Einbaulage der seitlichen Lagerdeckel
achten.

Die ABS-Lagerdeckel sind mit der Beschriftung
"UNTEN" gekennzeichnet. Bei ASR-
Lagerdeckel ist der Drehzahlgeberanschluf3
nach oben zeigend zu montieren. Bezug fur
diese Angaben ist der eingebaute Zustand des
Hinterachsmittelstiickes im Fahrzeug.

Hinweis

Klemmen die seitlichen Lagerdeckel in der
Bohrung des Hinterachsgehauses, so ist mit
leichten Hammerschlagen (Gummihammer)
nachzusetzen (Pfeile).

Anordnung mit ASR

|1[le o

X \ P3E-3826-13

Anordnung mit ABS
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74 Anlageklotze (050a) 201 589 01 63 00 fur
MeRbigel (050) 126 589 08 21 00 rechts und
links an der Dichtflache des
Hinterachsgehduses anschrauben.

75 Melbugel fir SpreizmalRmessung mit
MeRuhr an den Anlageklétze auflegen, und die
MeRuhr unter ca. 3mm  Vorspannung auf "0"
stellen.

76 Samtliche Innen-Sechskantschrauben (27a)
an den seitlichen Lagerdeckeln eindrehen und
mit 20 Nm festziehen. Drehmomentschlissel
001 589 66 21 00.

77 Melbugel (050) erneut anlagen. Das
erforderliche Spreizmal? (Aufweitung) des
Hinterachsgehauses und damit die richtige
Vorspannung der Kegelrollenlager am
Ausgleichgetriebe ist erreicht, wenn das
SpreizmalR im Bereich zwischen 0,15-0,20
mm liegt.

FX-3829-13
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78 Zahnspielmel3gerat (037) 140 589 08 21 00
mit Buchse in die linke Bohrung des
Ausgleichgetriebegehduses einsetzen und
festklemmen.

79 Durch Bewegungen des MelRuhrhalters oder
Tellerrades, Zahnflankenspiel an vier Stellen,
bezogen auf den Umfang des Tellerrades,
messen. Mal3gebend ist das kleinste Spiel.

Das Zahnflankenspiel muf3

0,08-0,14 mm betragen. Bei jeder
Messung Antriebskegelrad am Gelenkflansch
festhalten.

F33-3611-13

Hinweis

Die Einstellung der Kegelrollenlager und des
Radsatzes ist dann in Ordnung, wenn das
Spreizmal? (Aufweitung) des
Hinterachsgehauses und das Zahnflankenspiel
im Bereich der Sollwerte liegen. Werden diese
Werte nicht erreicht, dann mulR3 die

Einstellung mit entsprechend dickeren oder
dinneren Ausgleichscheiben wiederholt
werden (siehe technische Daten).

1. Beispiel

Stimmt das Zahnflankenspiel, aber das
Spreizmal? des Hinterachsgehéauses ist zu
gering, dann missen an beiden seitlichen
Lagerdeckeln jeweils um den gleichen Betrag
dinnere Ausgleichscheiben montiert werden.

2. Beispiel

Stimmt das Spreizmal3, aber das
Zahnflankenspiel ist zu grof3, dann muf3 an der
linken Montageseite eine um den fehlenden
Betrag dickere Ausgleichscheibe und auf der
rechten Montageseite eine um den selben
Betrag diinnere Ausgleichscheibe dazugelegt
werden. Bei zu geringem Zahnflankenspiel, ist
in umgekehrter Reihenfolge vorzugehen.

80 Anlagekldtze abnehmen.
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81 Rillenkugellager vom

Verbindungsflansch (33a) abziehen. Grundgerat
001 589 36 33 00, Spannzange 140 589 00 34

00 und Maulschlussel SW 55 65 mm 140 589

00 01 00.

82 Rillenkugellager (33c) mit geeignetem Rohr
(033c) bis zum Anliegen am Flansch
aufpressen.

—033¢c

PAS-BAAZ-13

83 Linken und rechten Verbindungsflansch
(33a) in das Hinterachswellenrad einschieben.

ST

P35 =-EA3P-13
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84 Neuen Sicherungsring (30a) der gleichen
Dicke wie bisher eingebaut war, zwischen
Verbindungsflansch und Hinterachswellenrad
eindrucken.

85 Axialspiel zwischen Verbindungsflansch
und Hinterachswellenrad priifen. Es darf kein
spurbares Axialspiel vorhanden sein. Der
Sicherungsring soll sich in der Nut noch
drehen lassen. Im Bedarfsfall entsprechend
dickeren oder dinneren Sicherungsring
montieren (siehe technische Daten).

A\

Sicherungsring nach einmaliger
Verwendung erneuern.

86 Dichtflache am HinterachsabschluR3deckel
(54) und am Hinterachsgehéause reinigen und
mit Dichtungsmasse bestreichen.

87 HinterachsabschluRdeckel montieren.
Anziehdrehmoment der Innenvielzahn-
Bundschrauben 55 Nm.
Drehmomentschliissel 001 589 66 21 00.

88 Hinterachsmittelstiick aus der
Aufspannvorrichtung abnehmen.

Hinterachsmittelstiick mit ASR

89 Prifmal "a" zwischen Auflageflache
vom Drehzahlgeber und Kopfkreis- des
Zahnrades ASR (siehe Ausschnitt) mit
handelsiiblichem Tiefenmalf3 (033d) ermitteln.
Dicke der Ausgleichscheibe bestimmen aus
Tabelle (siehe technische Daten) und
entsprechende Ausgleichscheibe auf die
Auflageflache mit Papierklebefolie aufkleben.

PIE- M3T-H
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90 Hypoidgetriebedl bis zur unteren Kante der
Oleinfullbohrung einfiillen (Olsorte und

Fullmenge siehe technische Daten).
Anziehdrehmoment der Verschluf3schraube 50

Nm.

91 Entlufter (55) am Hinterachsgehause
erneuern. Anziehdrehmoment 30 Nm.
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